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PRODUKTBESCHREIBUNG
NautiPol UP 30 ist ein vorbeschleunigtes Bisphenol-A-Vinylester-Urethan-Laminierharz.

EIGENSCHAFTEN UND VERWENDUNGSZWECK
e Leicht thixotrop;
Vorbeschleunigte, rasche Aushartung, aber niedrige Spitzentemperatur;
Gute Flexibilitat und Bestandigkeit gegen Chemikalien und erhéhte Temperaturen;
Bestdndig gegen wassrige Losungen von Chemikalien, sowohl sauer als auch alkalisch;
Geringe Styrolemission, fuhrt zu einer klebfreien Oberflache;
Geringe Schrumpfung bei Verwendung in Kombination mit Verstarkungsmaterialien;
In Kombination mit einer Glasfaserbeschichtung empfohlen als erste Schicht in Osmose-
Reparatursystemen fir (geschalte) GFK-Boote;
e In Kombination mit einer Glasfaserbeschichtung empfohlen als erste Schicht nach Poltix Gelcoat M-
EB flir den Bau von hochwertigen Formen

FARBTON
Transparent, gelblich

BASISDATEN (BEI 20 °C UND 50% REL. L.F.)

Dichte : cal,lg/cm3

Feststoffgehalt : 100%

Empfohlene Sch|chtd|cke je nach Anwendung

Gelierzeit : ca. 20 Minuten

Vollstandig ausgehartet

nach : ca. 2 Stunden

Laminierbar nach : minimal 2 Stunden,
maximal 4 Stunden ohne Schleifen

Lackierbar nach : minimal 48 Stunden, siehe zusatzliche Informationen
maximal unbegrenzt, sofern sauber, trocken und fettfrei

H.D.T. (ISO 75A) : 1150C

Wasseraufnahme : 0,16%

(ISO R62)

Lagerfahigkeit : nicht gemischt, in der Originalverpackung an einem kihlen und frostfreien
Ort mindestens 6 Monate

Flammpunkt : Basis Komponente 31 °C

(DIN53213) Harter Komponente 52 °C

ERGIEBIGKEIT

Der Verbrauch hangt auch von den verwendeten Fasermaterialien ab. Die folgende Tabelle enthalt
Hinweise auf dem Durchschnittsverbrauch des Harzes.

Art Glasmatte / Gewebe Harzverbrauch per m?2 Schichtdicke
Glasmatte 80 g/m?2 200 g 0,185 mm
Glasmatte 150 g/m?2 300 g 0,3 mm
Glasmatte 225 g/m?2 600 g 0,6 mm
Glasmatte 300 g/m?2 700 g 0,7 mm
Glasmatte 450 g/m?2 1100 g 1,1 mm
Roving Gewebe 600 g/m?2 900 g 0,9 mm
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UNTERGRUNDBESCHAFFENHEIT UND TEMPERATUR

Poltix Gelcoat M-EB . trocken und frei von Ol, Fett, Verunreinigungen und losen Teilen;
Polyester
(Osmose Reparatur) : trocken und frei von Verunreinigungen und losen Partikeln, frei von alten

Farbschichten, Gelcoat usw., geschliffen mit Schieifpapier P180.

Wahrend der Verarbeitung und Aushartung ist eine Mindesttemperatur von 15 °C zulassig. Die
Temperatur des Untergrundes sollte mindestens 3°C Uber dem taupunkt liegen.

ZUSATZINFORMATIONEN

Vor dem Gebrauch Basis- und Harterkomponenten grindlich mischen.

Mischungsverhaltnis : 100 Basis : 1 bis 2V> Harter (Gewichtsteile);
Nicht mehr Material ansetzen, als innerhalb der Topfzeit der Mischung
verarbeitet werden kann.

Induktionszeit : keine

Topfzeit : 15 Minuten bei 25 °C
20 Minuten bei 20 °C
25 Minuten bei 15 °C

Aplikation mit

Brush
Verdinnung keine

% von Verdiinnung | keine
Disend6ffnung keine
Disendruck keine

Reinigung Double Coat
Pinselverdiinnung
oder Double Coat
Entfetter

ZUSATZINFORMATIONEN
¢ Neubeschichtung Poltix Resin M-EB (Osmose-Reparatur):

15 °C 20 °C 25 °C

Minimum, mit IJmopox, Variopox 24 Stunden 24 Stunden 24 Stunden
oder Double Coat
Minimum, with NautiPol 4 Stunden 4 Stunden 4 Stunden
Gelcoat/Topcoat
Maximum, nach entfetten und unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt
schleifen mit P120 - 180

e Anwendung von NautiPol UP 30 Vinylester Laminierharz
e NautiPol UP 30 Vinylester Laminierharz wird zum Auftragen von Hand oder zum
Aufsprihen empfohlen. Das Aufsprihen wird nur mit speziellen Zweikomponenten-
Spriuhgeraten empfohlen.
Fur das Auftragen mit dem Pinsel sind Pinsel mit unlackierten Stielen zu verwenden.
Eine groBzigige Schicht NautiPol UP 30 auftragen. Eine Glasfaser in die nasse Schicht
NautiPol UP 30 einlegen und mit einem Pinsel auftragen, indem der Pinsel im rechten
Winkel auf die Faser gedrickt wird. Luftblasen mit einer Entliftungsrolle aus Teflon oder
Aluminium entfernen.
o Harter
Als Harter/Katalysator empfehlen wir Butanox M50 (Akzo Nobel) oder Peroxan ME50L (Pergan). Nach
dem Mischen der Basiskomponente mit dem Harter steigt die Temperatur der Mischung aufgrund einer
exothermen Reaktion schnell an. Mischen Sie nicht mehr Material an, als innerhalb der Topfzeit der
Mischung verarbeitet werden kann.
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SICHERHEITSINFORMATIONEN
Dieses Produkt enthalt Lésungsmittel. Treffen Sie alle erforderlichen SicherheitsmaBnahmen, wenn Sie
dieses Produkt verwenden, und sorgen Sie flir eine angemessene Belliftung und Sicherheitsausriistung
fUr alle Mitarbeiter. Einzelheiten zu Sicherheit und Gesundheit finden Sie in unserem

Sicherheitsdatenblatt.

Datum: November 24
377-99999

Haftungsausschluss
Die Informationen in diesem Dokument basieren auf jahrelanger Produktentwicklung und Erfahrungen in der Praxis

und sind zum Zeitpunkt der Veréffentlichung zutreffend. Dessen ungeachtet iibernimmt NautiCare GmbH & Co. KG
keinerlei Haftung fir Arbeiten, die geméB dieser Daten gefertigt wurden, da das endglltige Ergebnis auch durch
Faktoren bestimmt wird, die auBerhalb unserer Verantwortung und unserem Einfluss liegen. Ferner wird eine
Haftung fir die Richtigkeit und Vollstdndigkeit der Angaben ausgeschlossen. NautiCare GmbH & Co. KG behélt sich
das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an diesem Blatt vorzunehmen. Dieses Datenblatt ersetzt
alle vorherigen Ausgaben.

NautiCare GmbH & Co. KG Beratung & Service
KommunikationsstraBe 6.10 Tel.: +49 (0)2151 5652480 www.nauticare.de
47807 Krefeld E-Mail: service@nauticare.de



