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PRODUKTBESCHREIBUNG
NautiPol UP 20 ist ein ungesattigter Polyester auf der Basis von Isophthalsdaure und Neopentylglykol,
aufgeldst in Styrol. NautiPol UP 20 ist vorbeschleunigt, hat eine mittlere Reaktivitat und eine mittlere
Viskositat.

EIGENSCHAFTEN UND VERWENDUNGSZWECK
¢ In Kombination mit Glasfasern geeignet fiir die Herstellung und Reparatur von Polyester-Produkten
wie Boote, Tanks, Silos, Karosserieteile
Ausgezeichnete mechanische Eigenschaften
Hohe Chemiekalienbestandigkeit
Leicht thixotrop eingestellt
Vorbeschleunigt
Geringe Styrol Emission, trocknet klebefrei ab
Schnelle Aushéartung
Eignet sich als Haftvermittler zwischen GFK und PVC

FARBTON
Transparent Blau

BASISDATEN
Viskositatsmessung: S2 / 100 s-1 / 23°C
Die Reaktivitat wurde mit 2,0 g MEK-Peroxide Butanox M50 bestimmt, dass zu 100 g Harz zugegeben
wurde.

Produktspezifikation des fllissigen Harzes

| Eigenschaft Bereich / Wert Einheit ™

Aussehen Klar - 2265
Viskositdt, 23 °C 1100-1300 mPa.s 2013
Feststoffgehalt, IR 55-59 % 2033
Wassergehalt 0,06 max. % 2350
Aushartezeit 25-35 °C 8-14 Minuten 2625
Hdchsttemperatur 160-190 °C 2625
Dichte, 23 °C Ca. 1060 kg/m3 2160
Flammpunkt ca. 33 °C 2800
Stabilitét im Dunkeln bei 20 °C 6 Monate

Produktspezifikation des gegossenen, unbefiillten Harzes

| Eigenschaft Bereich / Wert Einheit ™
Zugstarke 85 MPa IS0 527-2
Elastizitdt unter Spannung 3,6 GPa ISO 527-2
Bruchdehnung 4,4 % ISO 527-2
Biegefestigkeit 150 MPa ISO 178
Dehnungsfestigkeit 5,6 % ISO 178
Warmeformtemperatur (HDT) 107 °C ISO 75-A
Dichte, 20 °C 1145 kg/m3 -
Glaslbergangstemperatur (Tg) 125 °C DIN 53445

Aushérten fur 24 Stunden bei Raumtemperatur und nachhérten fiir 24 Stunden bei 100 °C.
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ERGIEBIGKEIT
Der Verbrauch hangt auch von den verwendeten Fasermaterialien ab. Die folgende Tabelle enthalt

Hinweise auf dem Durchschnittsverbrauch des Harzes.

Art Glasmatte / Gewebe Harzverbrauch per m?2 Schichtdicke
Glasmatte 225 g/m?2 500 g 0,5 mm
Glasmatte 300 g/m?2 700 g 0,7 mm
Glasmatte 450 g/m?2 1000 g 1,0 mm
Roving Gewebe 600 g/m?2 900 g 0,9 mm

UNTERGRUNDBESCHAFFENHEIT UND TEMPERATUR
Trocken und frei von Fett, Schmutz, alten Beschichtungen und losen Teilen, abgeschliffen und
behandelt mit Double Coat Entfetter oder Aceton. Wahrend der Anwendung und Aushartung ist eine
Mindesttemperatur von 15°C zugelassen. Die Objekttemperatur muss mindestens 3°C lUber dem
Taupunkt liegen. Die Verarbeitungszeit variiert je nach Temperatur und Harter Menge:

MEK-Peroxid Dosierung 1,5% Dosierung 3%
Temperatur 15 °C 45 Minuten 35 Minuten
Temperatur 20 °C 30 Minuten 25 Minuten
Temperatur 25 °C 20 Minuten 15 Minuten

Vor Gebrauch mischen Sie die Komponenten intensiv miteinander. Mischungsverhaltnis: 100 Basis +
1,5 bis 3% MEK-Peroxid (nach Gewicht) Rihren Sie nicht mehr Laminierharz an, als Sie innerhalb der
Verarbeitungszeit anbringen kdnnen.

ZUSATZINFORMATIONEN
Als Harter empfehlen wir MEK-Peroxid fir Nautipol UP 20. Nach dem Mischen des Laminierharzes mit
dem Harter, wird sich die Temperatur aufgrund einer exothermen Reaktion stark erhdhen.
Uberlackierung: Ein Laminat aus Glasfaser und Nautipol UP 20, ist nach mindestens 4 Stunden
Uberlackierbar mit Nautipol UP 300 und nach 24 Stunden mit DD Lack.

Anwendung:

Nautipol UP 20, ist fir die Impragnierung von Glasgewebe und Glasmatten nach im
Handauflegeverfahren geeignet. Tragen Sie Nautipol UP10 mit einem dazu geeigneten Pinsel oder
Nylon Farbrollen auf.

Zuerst wird eine Schicht Laminierharz aufgetragen. Legen Sie die Glasmatte in die noch flussige,
nasse Schicht und dricken Sie diese mit einem Pinsel durch eine tupfende Bewegung an. Entfernen
Sie die Luftblasen mit Hilfe einer Entliftungsrolle. Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Double Coat
Entfetter oder Aceton reinigen.
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SICHERHEITSINFORMATIONEN
Nautipol UP 10 enthalt das Lésungsmittel Styrol. Treffen Sie daher bei der Verarbeitung die
erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen und sorgen Sie flr ausreichende Bellftung und persdnliche
Schutzausristung. Ausflihrliche Angaben finden Sie im Sicherheitsdatenblatt des Produkts.

Datum: Oktober 24
377-99999

Haftungsausschluss

Die Informationen in diesem Dokument basieren auf jahrelanger Produktentwicklung und Erfahrungen in der Praxis
und sind zum Zeitpunkt der Veréffentlichung zutreffend. Dessen ungeachtet ibernimmt NautiCare GmbH & Co. KG
keinerlei Haftung fir Arbeiten, die geméB dieser Daten gefertigt wurden, da das endglltige Ergebnis auch durch
Faktoren bestimmt wird, die auBerhalb unserer Verantwortung und unserem Einfluss liegen. Ferner wird eine
Haftung fir die Richtigkeit und Vollstdndigkeit der Angaben ausgeschlossen. NautiCare GmbH & Co. KG behélt sich
das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an diesem Blatt vorzunehmen. Dieses Datenblatt ersetzt
alle vorherigen Ausgaben.

NautiCare GmbH & Co. KG Beratung & Service
KommunikationsstraBe 6.10 Tel.: +49 (0)2151 5652480 www.nauticare.de
47807 Krefeld E-Mail: service@nauticare.de



